
 
 

 

Prior to Ins

Required T

Removal o

Please revi

press may 

manufactu

lock out pr

Preparing 

Once any t

remove an

The Shinod

provided b

manufactu

supports th

acts as a p

under the j

the surface

to add pac

Installation

Once any e

cylinder so

side of the

Wrench wi

gripper ed

two flat m

completely

operator a

17mm hex

 

 

 

stallation: 

Tools: 17mm H

of any Existing 

iew the instruc

be equipped w

urer’s instructio

rocedures. 

the Transfer C

transfer jackets

ny debris or oth

da USA Inc. Gre

by the press ma

urer’s original i

he printed sub

acking materia

jacket during t

e of the Green 

cking to the Gre

n Process: 

existing transfe

o that the gripp

e press on the s

ill open a smal

ge of the green

etal strips mou

y even with or 

nd gear side o

x head bolt. 

w

Installat

Heidelbe

ex Head Wren

Transfer Jacke

ctions provided

with, as these a

ons prior to re

Cylinder Surfac

s have been re

her foreign sub

een Frog Anti‐M

anufacturer. Th

nstructions. Th

bstrate. The Gre

al. If you are pr

the installation

Frog Jacket is 

een Frog Jacke

er jackets have

per assembly is

side of the cylin

l gap between

n Frog Jacket. T

unted to the un

slightly below 

f the transfer c

Pl

Sh
1131 S. Airport C

(P) 817‐886‐
www.shinoda‐usa

tion Guide – G

erg Speedmast

nch 

ets: 

d by the press 

are supplemen

moval of existi

ce: 

emoved, clean 

bstances from t

Marking Jacket

hese are suppl

he textured gla

een Frog Jacke

rinting stocks 8

n process. The 

between .024”

et, if you are un

e been remove

s facing upward

nder) is access

 the gripper pa

The correct ed

nderside of the

the cylinder su

cylinder. Lock t

lease see the R

inoda USA Inc. 
ircle #120 – Euless
‐9250 / (F) 817‐886
.com / info@shino

reen Frog Ant

er 52 (U1/U3) 

manufacturer 

ntal instruction

ing transfer jac

the cylinder su

the cylinder su

t is installed in

emental instru

ass beaded side

et has a backing

80# (200gsm) o

recommended

” (0.6mm) and

nsure, please c

d and the cylin

ds and the 17m

sible. Loosening

ad assembly an

dge of the jacke

e jacket. Press 

urface edge. B

the gripper ed

Reverse Side or

s, Tx. 76040 
6‐9251 
oda‐usa.com 

i‐Marking Jack

Transfer Posit

concerning re

ns and it is alwa

ckets. Be sure t

urface using a 

urface. 

 a similar man

uctions and it i

e of the jacket

g attached to t

or lighter it ma

d clearance bet

d .039” (1.0mm

contact us for a

nder surface is 

mm hex head b

g the 17mm he

nd the cylinder

et to be inserte

the bar into th

e sure the jack

ge of the jacke

r Next Page 

kets 

tions 

moval of any t

ays best to refe

to observe all w

mild solvent a

ner as the orig

s best that you

t faces up, whic

the underside 

ay be necessary

tween the imp

m). In most case

additional info

 clean and dry

bolt (located o

ex head bolt w

r edge, allowin

ed is the wider

he open gap un

ket is centered

et into place by

transfer jackets

er to the 

warning, safet

nd a lint free c

ginal transfer ja

u refer to the 

ch contacts an

of the jacket w

y to add packin

pression cylind

es it is not nec

rmation. 

, rotate the tra

n the operator

with the Hex‐He

ng you to insert

r (1” wide) of t

ntil the bar is 

d between the 

y tightening th

s the 

y and 

cloth, 

ackets 

d 

which 

ng 

er and 

essary 

ansfer 

r’s 

ead 

t the 

he 

e 



 
 

 

Holding th

adding pac

the cylinde

hex head s

clamping ja

inwards un

tightening 

Rotate the

distortions

installation

The Green

accumulat

life. It is als

We sugges

pads with 

debris from

these type

If ink is allo

any ink acc

Glass Bead

only impor

accumulat

We hope t

if you shou

To

The staff a

you again. 

 

e opposite edg

cking under the

er is accessible

shaft (on the o

aws. Insert the

ntil it is inserte

the 17mm hex

e transfer cylind

s in the surface

n process. Be s

 Frog Anti‐Mar

ion. In most ca

so best that th

st that a clean 

coarse surface

m the jacket su

es of solvents c

owed to dry on

cumulation. It 

ds have pores t

rtant that dried

ion may scratc

hat the Shinod

uld have any qu

o find out more

t Shinoda USA

w

ge (tail edge) o

e jacket, insert

, locate the tai

perator’s side 

e tail edge of th

d completely b

x head bolt. 

der and inspec

e and the jacke

ure that all fixt

Maintenanc

rking Jacket wi

ases the surfac

e washing of t

lint free cloth b

es as this may s

urface we sugg

an destroy the

n the surface, i

is normal to se

that will retain 

d ink not accum

ch the surface o

da USA Inc. pro

uestions, pleas

e about all the 

A Inc. thanks yo

Sh
1131 S. Airport C

(P) 817‐886‐
www.shinoda‐usa

of the jacket ta

t and center th

il edge clamp (

of the press). L

he jacket with 

between the cl

ct the surface o

et fits tightly ov

tures are secur

e and Care of t

ll require perio

ce should be wa

he surface be 

be used to was

scratch the sur

est a mild (non

e surface integ

t may be nece

ee stains appea

small amount

mulate on the j

of the freshly p

oducts meet an

se contact our 

products we o

ou for your pur

inoda USA Inc. 
ircle #120 – Euless
‐9250 / (F) 817‐886
.com / info@shino

ut, slowly rota

e packing prio

in the cylinder

Loosening the 

flat metal bar 

lamping jaws. 

of the Green Fr

ver the entire t

rely locked into

the Green Frog

odic cleaning in

ashed on a dai

performed bef

sh the surface 

face and allow

n‐Toluene base

rity and cause 

ssary to wash t

ar on the surfa

s of ink pigme

jacket surface 

printer substra

nd exceed your

customer serv

offer please vis

rchase of our p

s, Tx. 76040 
6‐9251 
oda‐usa.com 

ate the cylinder

or to rotating th

r gap) and on t

17mm hex hea

(3/8” wide) int

Lock and tensi

rog Jacket insu

transfer cylind

o place prior to

g Anti‐Markin

n order to kee

ily basis in orde

fore the ink is d

of the Green F

w rapid ink accu

ed) solvent tha

premature rep

the surface sev

ce as the coat

ntation and m

over long peri

ate. 

r performance

vice departmen

sit our website

products and w

r towards the t

he cylinder). O

the side of the 

ad shaft will op

to the jaws and

ion the tail edg

uring that there

er surface to c

o running the 

g Jacket 

p the surface f

er to receive th

dried and beco

Frog Jacket, do

umulation. To 

at does not con

placement. 

veral times in 

ings used to pr

ay cause a stai

iods of time, as

e requirements

nt at 817‐886‐9

 at www.shino

we look forward

tail edge (If yo

Once the tail ed

cylinder is a 17

pen the tail 

d press the ba

ge of the jacket

e are no wrink

complete the 

press. 

free from ink 

he longest serv

omes hard. 

o not use scrub

remove ink or 

ntain Glycol, as

order to remov

rotect the Silic

ining effect. It 

s the dried ink

s and expectati

9250. 

oda‐usa.com 

d to working w

u are 

dge of 

7mm 

r 

t by 

les or 

vice 

bbing 

other 

s 

ve 

on 

is 

ions, 

with 


